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Allgemein- _E_@} Mafstab: 1:2 |Gewicht [gr]: 36.69
toleranzen DING T1 Material: Material <nicht festgelegt>
DIN ISO 2768-mK Proj.methode 1 | Oberflachenbehandlung:
Datum Name Nachbehandlung:
Erstellt | 29.03.2019 Benennung:
Gepr.
Zusatzbenennung:
. . Artikel : F t |Blatt/
APSON Lackiertechnik GmbH |~ mmer P
Datei : :
_ Www.apson.de _atflname Rohabmessung:
Zust. | Anderungen Datum [Name =0=lll-—Qv2
] 2 3 | 4 5 6
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